USINA ESTIVA

1. Objetivos e Justificativa do Projeto

A Usina Sao José da Estiva se preocupa com o cansutasperdicio de agua. Desde 1995 possui
todos os seus circuitos de agua fechados, reuiilzés aguas servidas em todas as fases do seu
pocesso. As benfeitorias implementadas, reduzid.@30 m3/h para os atuais 360 m3/h, gerando
uma economia de 90% na captacdo de agua supeiesmno adotando estas medidas de reducéo,
a empresa continua buscando formas de implemewtzastecnologias para reducdo do consumo
de agua. Em 2008 a empresa implementou a tecnodlaglinpeza de cana a seco.

2. Processo Industrial:
Recepcéo da cana

Os caminhfes que transportam a cana possuem c&asoespeciais denominadas reboques, que
sao preparadas para facilitar a descarga da ceetaagla de amostras, essenciais na determinacao
do teor de acucar. Compostos geralmente por dompadimentos, formam o0s conjuntos
denominados Romeu-e-Julieta (transporte de caeiaanbu Rodotrem (transporte de cana picada).
Estes conjuntos sdo pesados na entrada da Usindjalamca do tipo rodoviaria de grande
capacidade, aferida periodicamente pelo INMETR@, rggistra o peso bruto do conjunto antes da
descarga (peso de cana mais peso do caminhdojteriponente apdés a amostragem e ja vazio,
registra na saida o peso do conjunto sem a caggarntinando assim, a tonelagem de cana
fornecida.

Apoés a pesagem de entrada, por meio de tratorexiagpadaptados com sondas rotativas, séo
retiradas de pontos diferentes do caminh&o (detedos aleatoriamente por sorteio) trés amostras
que, misturadas entre si, sdo conduzidas por Egnnanuais até ao Laboratério de Sacarose, para
a determinacdo do teor de agucar contido naquela &8o duas as finalidades desta analise. A
primeira para determinar a qualidade da cana dweéedor. E a segunda é a determinacdo do
rendimento industrial, com finalidade administratyerencial.

Apés a amostragem, os caminhfes seguem para aénezepcdo e descarga, denominados de
tombadores de cana ou guincho hyllo, que s&o reapeis por toda a movimentagcédo da cana e a
descarregamento no patio de estocagem ou nas al@sastadoras para em seguida ser conduzida
através de esteiras para o sistema de preparaagd@xtde caldo, ou seja, moendas. O patio de
estocagem tem como finalidade servir de pulmé&o eeatuais quebras na alimentacdo principal
ou falta de cana durante a noite. A cana é empalmax$ galpdes por meio de pontes rolantes
providas de garra hidraulica. A alimentacdo de cpaea as moendas € feita nas mesas
alimentadoras, com as funcdes basicas de lavanduziv a cana até a esteira principal do sistema
de extracéo de caldo.

E grande a quantidade de terra arrastada com anoamamento da carga do caminho na lavoura,

aproximadamente de 1 % do seu peso total, 0 que gigdificar até 112,8 toneladas de terra por

dia a ser acumulada no sistema de limpeza da USisade parte da terra € removida nas mesas
alimentadoras, que utilizam agua para esta furggtoa de 3 a 5 m3 por tonelada de cana moida
dependendo das condi¢des climaticas.
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Apés a lavagem da cana, esta 4gua é enviada patangoe de decantagcdo, sendo em seguida
enviada para a lavoura para ser utilizada na rigdigdo da cana em mistura com a sobra de
vinhaca e aguas residuarias.

Preparo de cana

A cana lavada é entdo lancada em uma esteira cagtdénominada esteirdo de cana, pertencente
ao sistema de extracdo, com a finalidade conduaid® preparo. O preparo da cana é a operacao
mais importante realizada antes da extracdo. Aefig&€ncia, ou seja, a quantidade de caldo
extraido, depende diretamente da qualidade dessagdip. O preparo de cana tem por objetivo
quebrar e abrir a estrutura do maior nimero posdéveélulas da cana onde se localiza o agucar,
facilitando sua retirada por esmagamento (moendas)na operacdo que exige grande poténcia
dos equipamentos envolvidos (picadores e desfibeajlodevido a quantidade de cana e ao sistema
utilizado (atrito e choque mecanico) para picaesfitirar.

3. Descricao do projeto:

Desde a safra 2008/2009 a Usina Sao José da Hstiza o0 sistema de limpeza da cana a seco,
com ar, ao inveés da agua. Dois ventiladores den?Bb séo fixados na esteira, lancando toda a
palha e terra que chega com a cana das lavounaalhA é jogada em outra esteira e segue para a
queima na caldeira, para a producao de energierrd depositada no chéo é lavada e esse efluente
ndo é totalmente descartado pois essa agua passampaistema fechado obtendo reducéo
expressiva no consumo.

4. Resultados Obtidos:

Destacar de forma clara os resultados alcancaduose@pecial aqueles que serdo objeto de
avaliacdo do projeto, de acordo com os critériogutt|amento relacionados no artigo 12° deste
Regulamento), conforme tabela a seguir.

De acordo com o Balanco Hidrico da Usina Estivaa pavar 630 toneladas de cana, eram gastos
50 mil litros de agua por hora, para compensaradas por evaporacao, drenagem e arraste desta
agua, que circula em circuito fechado. Para abarstsse sistema, € necessario captar cerca de 1,2
milhdes de litros por dia. Com a lavagem a secxdpaos esta captacdo para 0,24 milhdes de litros,
0 gue significa uma economia de aproximadamentjhdes de litros de agua por dia, com uma
reducao na captacdo de 80% do volume utilizadeeressiito.

Outro ponto positivo € a reducdo da agua residuanteriormente a Usina S&o José da Estiva
descartava 100 mil litros de agua residuaria poa,htom a limpeza a seco passou a descartar 60
mil litros por hora, uma reducéo expressiva de 4B86a agua residuaria atualmente é incorporada
a vinhaca e destinada a fertirrigacao na proptiareuda cana-de-agucar.
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Resultados Obtidos

1. Em relagdo ao consumo de agua:

1.1. Houve reducao do volume de agua captadaadiiz
(X)Sim ( )N&o Quanto? (50 ms3/hora)

1.2. Houve reducéo do consumo especifico (volunmégda utilizada por unidade de producéo
(X)Sim ( )N&o Quanto? (1.200 m3/dia)

2. Em relacéo aos efluentes liquidos:

2.1. Houve reducao do volume langcado?
(X)Sim ( )N&o Quanto? (40 md/hora)

2.2. Houve reducao da carga/concentracédo de uma@poluentes?
(X)Sim () Nao

3. Qual a porcentagem de relso de agua ou de &fiPen
92% de agua reutilizada pelo fechamento dos cosuie dgua e pelo uso desta tecnologi
limpeza de cana a seco

n de

4. Onde sao feitas as acdes de monitoramento?
( X) Consumo de Agua ( ) Qualidade do Efluer{te Outros. Qual?

5. De que forma a empresa atua na sensibilizacimdmnarios?
(X ) Acdes ( ) Campanhas ( ) Outros. Qual?
( ) Nao atua

6. Houve reducao de custos operacionais e de nmapdiate
( )Sim (X)N&o. Quanto (R$/més ou ano)@ &tmomento ndo houve cobranca pelo
da agua.

uso

7. Qual o payback do projeto (meses)?
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